KTE40-1000 Kreuztischmaschine
KTE40-1000 cTaHOK CO CTOSIOM MOMNEPEYHOro NnepemMeLLeHuns
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Maschinen-Daten Vollbohr-@ in Stahl 540 mm
MapameTpbl cTaHka [vameTp cnnoLHOro cBepreHns ctanu
Bohrtiefe 1.000 um
my6uHa ceepneHus
Spindelantrieb 17 KW Siemens SINAMICS
MpwuBog wWnuHaens
Spindeldrehzahl max., stufenlos
MakcrmanbHas cKopoCTb BpaLleHus 6.000 MuH'!
LWINUHAENS, AnanasoH
Vorschub, stufenlos 10 — 500 mm/mmH
MNMopaya, ananasoH
Eilgang 3.000 MM/MUH
YckopeHHOoe nepemeLleHne
Maschinensteuerung Siemens 840D sl
YnpasneHue
Kreuztischeinheit Verfahrweg X-Richtung
800 mMm
Cton MepemeLlueHre no ocn X ® ®
Entdecken Sie Tibo
MepemeLleHune no ocn Y
Optional Frésbearbeitung Anspiegelungen bis @ 25 mm

Tiefbohrmaschinen

Gewindebohrung bis
M24
Pe3bboHapesaHune o

OTKkpouTe ANs cedsA CTaHKK

Benzstr. 5
72793 Pfullingen

B rnybokoro ceepneHus Tibo




Einlippen-Tiefbohrmaschin
CraHku rny6ok

Vollbohren bis @ 250 mm
Aufbohren bis @ 400 mm
Bohrtiefen bis 12.000 mm
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Vollbohr-@

mm 10 — 80*/** 25 — 125** 25 — 160** 50 - 250
@ @ @ @ @ Ceepnenve-@
Spindeln/LUnuHgenu
Aufbohr-@ max. o 100 200 250 400
PacceepnvsaHie @ max.
E10 2-10 2-10 2-10 2-10 2-10 .
Bohrtiefe max.
MakcumanbHas rny6uHa mm 4.500 12.000 12.000 12.000
E15 2-15 2-15 2-15 2-15 2-15 cBEpNIEHNS!
Werkstlick-@ max.
E25 3-25 3-25 3-25 3-25 MakcuManbHbI AuameTp mm 500 630 630 825
3aroTOBKM.
E30 5-30 5-30 5-30
Prehmoment Nm 600/n=140" 2.000/n=180" 4.000/n=90" 7.500/n=90"
| Kpyrawwit momeHT
E40 5-40 5-40 <

*Ein ELB-Umriistsatz fiir schnelles Umriisten als Option erhéltlich **Auf Anfrage auch in 2-spindliger Ausfiihrung
_ Taloke AOCTYNeH KOMNNEKT NepeHanaakn Ans pyxeiHoro ceepneHuns Taloke A0CTYNEeH B 2-X LWNUHAENLHOM UCMOMNHEHUM Mo 3anpocy






